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LABIOT Laboratorium Biotechnologii & Praktyka Lekar ska

Istot�Çurz�Çdzenia rehabilitacyjnego URDG1 jest wspó��dzia��anie: (1) elektromechanicznej 
redresji przykurczów w stawach r�Çk i stóp, (2) osmotycznego lub elektroosmotycznego 
gradientu, powoduj�Çcego penetracj�Ûwybranych przez terapeut�Ûleków w obr�Ûb struktur 
wi�Ûzad��owo-��ci�Ûgnistych i stawowych, (3) stymulacji splotu barkowego lub krzy�>owo-
biodrowego pr�Çdami trapezoidalnymi niskiej cz�Ûstotliwo��ci. 
Innowacyjna metoda pozwala na dzia��anie wszystkich procedur na ko��czyn�Ûw jednym 
czasie: wykonanie jonoforezy z kilkoma znanymi technikami rehabilitacji, co zwi�Ûksza efekty 
rehabilitacyjne. W rozwi�Çzaniu wszystkie procedury dzia��aj�Çna ko��czyn�Ûw jednym czasie, 
natomiast w podej��ciu tradycyjnym nale�>a��oby stosowa�Éje sekwencyjnie, w stosunku do 
ka�>dego stawu z osobna.

I MIEJCE W KATEGORII MIKROPRZEDSI �Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

Urz�Ç�Ç�Ç�Çdzenie rehabilitacyjne URDG1 do jonopresoterapii

Urz�Çdzenie rehabilitacyjne URDG1 do jonopresoterapii umo�>liwia skojarzon�Çrehabilitacj�Û
d��oni oraz ko��czyny górnej, a tak�>e stopy i ko��czyny dolnej. Istota innowacji polega na tym, 
�>e urz�Çdzenie to dokonuje przezskórnego i wspó��bie�>nego z kinezyterapi�Çwprowadzenia 
do stawów, pochewek ��ci�Ûgnistych oraz powi�Ûzi - leków o dzia��aniu przeciwzapalnym oraz 
depolimeryzuj�Çcym struktur�Ûkolagenu co ma na celu rozlu�<nienie struktury molekularnej 
wi�Ûzozrostów i przykurczów oraz zmniejszenie obrz�Ûku i bólu w tkankach poddawanych 
dzia��aniu si��mechanicznych.



Przedsi �Û�Û�Û�Ûbiorstwo Prywatne Jumarpol P. Traczewski M. Kasperek  Spó ��������ka Jawna

I MIEJCE W KATEGORII MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

Sensorowy przycisk dla pieszych

Sensorowy przycisk dla pieszych jest konstrukcj�Çrozwi�Çzuj�Çc�Çwiele problemów zwi�Çzanych

z eksploatacj�Ç obecnie u�>ywanych przycisków. Wysokie zaawansowanie technologiczne w 

zakresie u�>ytych materia��ów, oprogramowania i designu powoduje, �>e wyrób znacznie 

wyprzedza dost�Ûpne na rynku tego typu urz�Çdzenia.

Przycisk odporny jest na akty wandalizmu ze wzgl�Ûdu na specjalny 

kszta��t, u�>ebrowan�Ç i monolityczn�Ç budow�Û, mo�>liwo���É instalowania 

ekranu LCD, na którym wy��wietlane s�Çopcjonalnie: aktualna temperatura 

otoczenia, czas „do zielonego”, wa�>ne spo��ecznie komunikaty (np. 

URZ�ÆD MIEJSKI W CZWARTKI CZYNNY DO 17;00), dla niewidomych i 

niedowidz�Çcych – d�<wi�Ûkowe naprowadzanie, napis w j�Ûzyku Braille'a, 

wyd��u�>ony czas zielonego, bezprzewodowy system programowania 

parametrów o wysokiej przepustowo��ci danych, zasilanie pr�Çdem 

zmiennym, pobór mocy ze z���Çcza zasilania max. 1,5 W.



REHA-BED Sp. z o.o.

I MIEJCE W KATEGORII �������� REDNIE PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

BARIATRIC LUX ��������ó�>�>�>�>ko rehabilitacyjne

��������ó�>�>�>�>ko ��������ó�>�>�>�>ko typu Bariatric Lux zaprojektowano jako wyposa�>enie domów opieki, zak��adów 

opieku��czo-leczniczych, hospicjów, a tak�>e domów prywatnych. Dodatkowo wzmocniona konstrukcja 

i zastosowanie specjalnych si��owników pozwalaj�Çna obci�Ç�>enie nawet do 318kg.

Wymiary:
D��ugo���Ézewn�Ûtrzna: 2235 mm

Szeroko���Ézewn�Ûtrzna: 1360 mm
D��ugo���Épowierzchni przeznaczonej dla pacjenta: 2000 mm

Szeroko���Épowierzchni przeznaczonej dla pacjenta: 1200 mm

Regulacja wysoko��ci: 420-815 mm (Bariatric)

Regulacja wysoko��ci: 260-625 mm (Bariatric Low)

Szeroko���Éle�>a stwarza du�>�Çwygod�Ûi komfort dla pacjenta. ��ó�>ko wyposa�>one jest wysokiej jako��ci 
drewniane szczyty i por�Ûcze boczne. ��ó�>ko przeznaczone jest dla jednej osoby o wadze nie 
przekraczaj�Çcej 318kg. ��ó�>ko Bariatric jest wytrzyma���Çkonstrukcj�Ç metalow�Ç pokryt�Ç trwa��ym 
proszkowym wyko��czeniem. Po pod���Çczeniu do zasilania si��owniki umieszczone na obydwu ko��cach 
��ó�>ka umo�>liwiaj�Çustawienie le�>a na wysoko��ci od 420 mm do 815 mm od poziomu pod��ogi.



Regionalne Centrum Krwiodawstwa i Krwiolecznictwa

I MIEJCE W KATEGORII INSTYTUCJA SEKTORA 
BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Autologiczny przeszczep chondrocytów

ACI to z��o�>ona procedura wymagaj�Çca wykonania dwóch zabiegów operacyjnych. Podczas pierwszego 
technik�Ç artroskopow�Ç pobiera si�Û chrz�Çstk�Û i krew pacjenta, a w trakcie drugiego przeszczepia si�Û
namno�>one chondrocyty. Hodowl�Ûchondrocytów prowadzi si�Ûoko��o 20 dni w odpowiednich po�>ywkach 
zawieraj�Çcych substancje od�>ywcze, wzbogacone dodatkowo o surowic�Ûw��asn�Çpacjenta. Po osi�Çgni�Ûciu 
�>�Çdanej liczby komórek, przeprowadzana jest procedura przygotowania przeszczepu. Liczba komórek 
potrzebna dla chorego jest ustalana indywidualnie na podstawie mo�>liwo��ci proliferacyjnych komórek oraz 
wielko��ci ubytku powierzchni stawowej.

Post�Ûp medycyny regeneracyjnej oraz rosn�Çce wymagania stawiane przez naszych odbiorców sta��y si�Ûdla 
nas motywacj�Çdo wdra�>ania nowych metod hodowli komórek. Opracowana technologia jest pierwsz�Çw 
Polsce uruchomion�Ç na szerok�Ç skal�Û i ogólnodost�Ûpn�Ç metod�Ç leczenia chorych za pomoc�Ç
zaawansowanej terapii komórkowej dla celów zaopatrywania ubytków chrz�Çstki stawu kolanowego (ACI).

Nowatorski aspekt opracowanej metody dotyczy�� no��nika dla hodowanych komórek - fibrynogenu 
otrzymanego z krwi w��asnej pacjenta. Fibrynogen przygotowywany w RCKiK w Katowicach w po���Çczeniu z 
komórkami tworzy przeszczepy o du�>ej plastyczno��ci i adhezyjno��ci do miejsca ubytku. Zastosowanie 
autologicznego fibrynogenu podnosi bezpiecze��stwo ACI, zmniejsza mo�>liwo���É przeniesienia choroby 
zaka�<nej, oraz obni�>a wyst�Çpienia reakcji immunologicznej. Z takim sposobem zawieszenia chondrocytów 
nie spotkano si�Ûw pi��miennictwie ��wiatowym

Hodowla autologicznych chondrocytów mo�>e znale�<�Észerokie zastosowanie w leczeniu uszkodze�� chrz�Çstki stawowej w klinikach 
ortopedycznych. Bior�Çc pod uwag�Ûm��ody wiek leczonych pacjentów oraz wzrastaj�Çc�Çurazowo���Éstawu kolanowego m��odego pokolenia, nale�>y 
si�Ûspodziewa�Éwzrostu zainteresowania nasz�Çmetod�Ç, co potwierdzaj�Çdo��wiadczenia innych krajów.



Pracownia �=�=�=�=ywokost S.C. Fryderyk Szendera i Waldemar Szendera

WYRÓ�=�=�=�=NIENIE W KATEGORII MIKROPRZEDSI �Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

Restytucja zdegradowanych siedlisk ro ��������linnych - przywrócenie istnienia gatunku zagro �>�>�>�>onego wygini �Û�Û�Û�Ûciem

W odbudowaniu ro��linno��ci pierwotnej nad zdegradowan�Ç rzek�Ç wykorzystano w sposób 
praktyczny zasoby banków genów ro��lin m.in. materia��siewny pochodz�Çcy z populacji z pradoliny 
rzeki Odry. Z nasion wyhodowano sadzonki ro��lin, które nast�Ûpnie wprowadzono wzd��u�> doliny 
rzeki �� lepiotki na obszarze ok. 4 ha. Do odtworzenia ro��linno��ci nadrzecznej zastosowano autorsk�Ç
metod�Û „przyczó��ków metaplantacyjnych”. Odtworzono sze���É zbiorowisk ro��linnych 
charakterystycznych dla siedlisk nadrzecznych. Ka�>de ze zbiorowisk zosta��o zainicjowane 5-7 

gatunkami charakterystycznymi. 

Gatunki ro��lin zosta��y posadzone w wi�Ûkszych skupiskach tak by zagwarantowa�Éprze�>ycie p��atu 
ro��linno��ci - du�>a liczebno���Éosobników w monogenicznym p��acie zapewni mo�>liwo���Éswobodnego 
przenikania si�Û populacji (rozro��ni�Ûcia), a�> do osi�Çgni�Ûcia poziomu równowagi typowej dla 
odtwarzanych zbiorowisk. Innowacyjna metoda „przyczó��ków metaplantacyjnych” opiera si�Û na 
wykorzystaniu wiedzy dotycz�Çcej namna�>ania i rozprzestrzeniania si�Ûgatunków, g��ównie ro��lin 
zielnych, w ��rodowisku naturalnym. Posadzono prawie 16 500 sadzonek w terminie lipiec - sierpie��
2010. pokuszono si�Ûo wprowadzenie najpi�Ûkniejszych ro��lin le��nych takich jak zawilec gajowy, 
zawilec �>ó��ty, czosnek nied�<wiedzi czy cebulic�Ûdwulistn�Ç, tworz�Çc to miejsce pi�Ûkne i przyjazne dla 
lokalnej spo��eczno��ci. 



ZPUH VENTIS s.c. T. Bochenek, J. Bochenek

Przegl�Çdarka posiada zaawansowane funkcje zoom, obrotu, pe��nego ekranu, oparta na nowoczesnych 
technologiach optymalizuj�Çcych transfer du�>ej ilo��ci danych. Klient ma dwie mo�>liwo��ci umieszczenia 
prezentacji na stornie internetowej. W zale�>no��ci od tego czy chce aby prezentacja by��a przechowywana 
na jego serwerze czy te�>pobierana z serwera firmy.

WYRÓ�=�=�=�=NIENIE W KATEGORII MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

Orbitvu- Technologia tworzenia zdj �Û�É�Û�É�Û�É�Û�É3600 wysokiej jako ��������ci

Orbitvu to innowacyjny system do tworzenia i ogl�Çdania fotografii 3600. 
Fotografia 360 jest z��o�>eniem sekwencji zdj�Û�Éobiektu wykonanych z ka�>dej 
strony obiektu ( np. 36 uj�Û�Éco 100) w interaktywn�Ç prezentacj�Û
wygenerowan�Çza pomoc�Çspecjalnego autorskiego oprogramowania. 
To jedyny system, który oferuje kompleksowe rozwi�Çzanie - sprz�Ût, 
oprogramowanie webowe, oprogramowanie steruj�Çce urz�Çdzeniem, 
oprogramowanie serwerowe. 

Cechy unikatowe: kompatybilno���É z dost�Ûpnym na rynku sprz�Ûtem 
fotograficznym (Nikon, Canon), jedna aplikacja s��u�>y do uruchamiania 
urz�Çdzenia i generowania wysokiej jako��ci prezentacji bez utraty jako��ci i 
bez konieczno��ci korzystania z serwera. 

W programie autorskim ORBITVU EDITOR mo�>na wygenerowa�É prezentacj�Û 360 o okre��lonych 
parametrach, gotow�Çdo umieszczenia na stronie www. Prezentacja zapisywana jest w specjalnym formacie 
pliku i mo�>liwa do ogl�Çdania przez specjalne oprogramowanie ORBITVU VIEWER.



Asten Group Sp. z o.o.

WYRÓ�=�=�=�=NIENIE W KATEGORII �������� REDNIE PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

Serwis Plastigo

Serwis Plastigo to kompleksowa us��uga dostawy i serwisowania wtryskarek i 

osprz�Ûtu  do przetwórstwa tworzyw sztucznych. 

Zaplecze techniczne i logistyczne Serwisu Plastigo jest w pe��ni dostosowane 

do realizacji kompleksowych us��ug serwisowych. Firma posiada sprz�Ût, flot�Û

samochodow�Çi hale magazynowe umo�>liwiaj�Çce szybk�Çi fachow�Çrealizacj�Û

zada�� w zakresie transportu, roz��adunku, monta�>u, przegl�Çdów, modernizacji 

zwi�Çzanej z maszynami do przetwórstwa tworzyw sztucznych. 

Firma swoj�Çdzia��alno���Éskupia na 
dwóch bran�>ach – przetwórstwie 

tworzyw sztucznych oraz wentylacji 
i klimatyzacji.

Serwis daje klientom mo�>liwo���Éfachowej porady, bezp��atnych konsultacji i 

szkole�� dla u�>ytkowników maszyn. Skraca to czas reakcji i naprawy usterki do 

minimum – usuni�Ûcie usterki w ci�Çgu max 48 h. W us��udze znajduje si�Û

równie�> 24h linia telefoniczna przyjmuj�Çca zg��oszenia i udzielaj�Çca porad 

serwisowych i 24h pogotowie techniczne oraz bogaty magazyn cz�Û��ci 

zamiennych.



Instytut Techniki i Aparatury Medycznej ITAM

WYRÓ�=�=�=�=NIENIE W KATEGORII INSTYTUCJA SEKTORA 
BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Urz�Ç�Ç�Ç�Çdzenie do stymulacyjnego wspomagania hemodynamiki w  trakcie zabiegu operacyjnego Cardi Accel
ANP-701

W Europie wykonuje si�Ûrocznie ok. 7 mln niekardiologicznych zabiegów chirurgicznych w znieczuleniu ogólnym. Standardowe procedury 
chirurgiczne i anestezjologiczne powoduj�Çobni�>enie cz�Ûsto��ci akcji serca, powoduj�Çce niedotlenienie wa�>nych dla �>ycia narz�Çdów. Reakcja na 
leki przeciwdzia��aj�Çce temu zjawisku jest cz�Ûsto opó�<niona lub ma��o skuteczna. Jedynym skutecznym dzia��aniem zapobiegaj�Çcym niedotlenieniu 
jest szybkie wdro�>enie elektrostymulacji serca. Wdro�>enie wewn�Çtrzsercowej inwazyjnej stymulacji trwa zbyt d��ugo (ok. 10 min). Nieinwazyjny 
przezprze��ykowo-przezskórny stymulator CardiAccel zapewnia anestezjologowi rozpocz�Ûcie skutecznej stymulacji (bez obecno��ci kardiologa) w 
czasie 20-30 sekund i zabezpiecza pacjenta przed pó�<niejszymi gro�<nymi skutkami niedotlenienia. W urz�Çdzeniu zastosowano innowacyjne 
po���Çczenie kardiostymulacji z przezprze��ykowa kardiografi�Çimpedancyjn�Ç, co umo�>liwia bie�>�Çc�Çocen�Ûpoprawy hemodynamiki serca (patent 
ITAM). ANP-701 na targach Brussels Innova 2010 zosta �������� nagrodzony z ��������otym medalem wyró �>�>�>�>nieniem oraz otrzyma �������� nagrod �Û�Û�Û�ÛGRAND 
PRIX targów .

Innowacyjno ���É���É���É���Éprojektu
• Zintegrowanie kardiostymulatora przezprze��ykowego i przezskórnego, pozwalaj�Çce na szybkie i skuteczne
wdro�>enie stymulacji.
• Punktowa, kierunkowa elektroda przezprze��ykowa (patent ITAM) zapewniaj�Çca uzyskanie skutecznej 
stymulacji przy zmniejszonej amplitudzie pr�Çdowej impulsu stymuluj�Çcego o 50 %, co zapewnia brak ruchów 
pola operacyjnego.
• Zastosowanie nowatorskiego, trójelektrodowego uk��adu elektrod do stymulacji przezskórnej, ograniczaj�Çcego 
ruchy pola operacyjnego.
• Pod���Çczenie pacjenta na czas zabiegu operacyjnego do kardiostymulatora pracuj�Çcego w trybie „na �>�Çdanie”, 
nadzoruj�Çcego rytm serca - przywracanie rytmu prawid��owego odbywa si�Ûsamoczynnie. 
• Zastosowanie równoczesnej stymulacji przezprze��ykowej i przezprze��ykowej kardiografii impedancyjnej, 
umo�>liwiaj�Çce bie�>�Çc�Çocen�Ûzmian hemodynamiki serca pacjenta (patent ITAM). 
• Udost�Ûpnienie nieinwazyjnej stymulacji eliminuj�Çcej konieczno���É stosowania inwazyjnej stymulacji 
wewn�Çtrzsercowej, która wi�Ç�>e si�Ûz rzadkimi ale gro�<nymi powik��aniami.



ROZWI�Æ�Æ�Æ�ÆZANIA NOMINOWANE DO III ETAPU

iTech Przemys ��������aw Waszak

Istnieje mo�>liwo���Édo���Çczenia dowolnych elementów z innych systemów sterowania (KNX, xComfort, LCN) i stworzenia 
optymalnej kosztowo instalacji.System jest zintegrowany z popularnymi aplikacjami zewn�Ûtrznymi, takimi jak: skype, 
facebooku etc. Na uwag�Û zas��uguje algorytm progaramowania ogrzewania oparty na prognozach pogody, co w dobie 
wiarygodnych 12 godzinnych prognoz prowadzi do du�>ej oszcz�Ûdno��ci enegii. – Samoucz�Çcy si�Ûalgorytm optymalizuj�Çcy 
dogrzewanie pomieszcze��, dzi�Ûki indywidualizacji algorytmów grzania dla ka�>dego pomieszczenia, mo�>liwe staje si�Û

zredukowanie poboru energii.

KATEGORIA MIKROPRZEDSI �Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

iHome – inteligentny system sterowania w budynku zint egrowanym z otoczeniem

iHome to system IT do zarz�Çdzania budynkiem inteligentnym stanowi�Çcym centrum 

sterowania oraz zbierania danych z budynku inteligentnego. Automatyka wraz z systemem 
sterowania zarz�Çdza: energi�Çelektryczn�Ç( w tym panele fotowoltaiczne, s��oneczne, pompa 
ciep��a), ogrzewaniem, o��wietleniem domu i ogrodu, sprz�Ûtem audio i video, roletami okien, 
klimatyzacj�Ç i monitoringiem. Zintegrowanie aplikacji z protoko��ami zdalnego przesy��u 
danych, jak GSM, GPRS, podczerwie�� umo�>liwia zdalne przesy��anie danych do bazy 
centralnej oraz obróbk�Ûanalityczn�Çz wizualizacj�Çwyników. System umo�>liwia integracj�Ûz 

dowolnym systemem automatyki budowlanej w standardach KNX, LCN, X-Comfort, DMX.



ROZWI�Æ�Æ�Æ�ÆZANIA NOMINOWANE DO III ETAPU

Loop Store Sp. z o.o.

Mo�>liwo��ci zastosowania urz�Çdzenia s�Çogromne. Popularne coraz bardziej centra handlowe czy galerie wr�Ûcz „prosz�Çsi�Û” o 
rozwi�Çzanie problemu wierzchniego okrycia w sezonie jesienno-zimowym. Baseny, sale gimnastyczne czy kluby fitness to kolejna 
grupa miejsc, w których szatnia jest konieczno��ci�Ç. Pozostaj�Çjeszcze hotele, restauracje i kina, w których potrzeba posiadania 
szatni wydaje si�Û priorytetowa. Unikalna obudowa szatni pozwala na jej dowoln�Ç aran�>acj�Û. Wygl�Çd szatni mo�>e by�É
przystosowany do architektury obiektu, zarówno kszta��tem jak i kolorystyk�Ç. Nie bez znaczenia jest równie�>fakt, �>e w szafce 
mo�>emy umie��ci�Énie tylko kurtk�Û. Szafka jest wystarczaj�Çco pojemna, aby przechowa�Éw niej parasolk�Û, zakupy itp. 

KATEGORIA MIKROPRZEDSI �Ú�Ú�Ú�ÚBIORSTWO

Zautomatyzowana szatnia przeznaczona jest do transp ortowania i przechowywania garderoby

Zg��oszone urz�Çdzenie jest automatyczn�Ç szatni�Ç, ale nie jest to szatnia, jak�Ç znamy. 
Innowacyjno���É, a zarazem automatyzacja procesu, polega na ca��kowitej eliminacji osoby 
po��rednicz�Çcej w oddaniu i odbiorze ubrania. U�>ytkownik oddaj�Çc ubranie otrzymuje 
unikalny, zaszyfrowany kod kreskowy, który wi�Ç�>e osob�Ûz zajmowan�Çprzez ni�Çszafk�Ç. Na 
czas korzystania z szatni jest to jego szafka, do której nikt inny nie posiada dost�Ûpu. 
Otwarcie jej mo�>liwe jest tylko po zeskanowaniu i zweryfikowaniu uprzednio 
wydrukowanego kodu. Algorytm zastosowany do sterowania prac�Çszatni powoduje, �>e czas 
oczekiwania na odbiór ubrania zmniejszony zosta��do minimum (ok. 15 sekund). Urz�Çdzenie, 
posiadaj�Çc informacje z zeskanowanego biletu, precyzyjnie odnajduje w��a��ciw�Çszafk�Ûoraz 
wyznacza jej najkrótsza drog�Ûdo odbiorcy.
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Medforum Sp. z o.o.

W celu zoptymalizowania procesu nauki stworzono specjalny algorytm, który serwuje pytania  bazuj�Çc na wcze��niej udzielonych 
odpowiedziach, prezentuj�Çc lekarzom najcz�Û��ciej te pytania, które sprawia��y im najwi�Ûcej trudno��ci.
Wokó�� pyta�� i testów stworzona zosta��a spo��eczno���É lekarzy, którzy maj�Çmo�>liwo���Ésamodzielnego dodawania pyta�� i ich 
moderacji oraz dyskusji na forum.
Korzy��ci�Çdla lekarzy jest mo�>liwo���Époszerzania wiedzy bez wychodzenia z domu, która stanowi uzupe��nienie do tradycyjnych 
metod szkoleniowych takich jak seminaria i konferencje. Aktywno���É lekarzy w ramach serwisu jest premiowana poprzez 
przyznawania im punktów, które wp��ywaj�Çna ich pozycj�Ûw Rankingu. Duch wspó��zawodnictwa mobilizuje lekarzy i wp��ywa na 
zwi�Ûkszenie ilo��ci tre��ci medycznych w serwisie, które przek��adaj�Çsi�Ûna jego rozwój.

KATEGORIA MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

Serwis szkoleniowy dla lekarzy EdukacjaMedyczna.pl

Zg��oszone EdukacjaMedyczna.pl jest najwi�Ûkszym serwisem szkoleniowym dla lekarzy w 
Polsce, w którym spo��eczno���Élekarska skupiona wokó�� testów i szkole�� edukacyjnych ma 
mo�>liwo���Épodnoszenia swoich kompetencji i poszerzania wiedzy medycznej. 
W serwisie EdukacjaMedyczna.pl lekarze maj�Ç mo�>liwo���É wykorzystania modu��u e-
learningowego online do doskonalenia swoich kwalifikacji zawodowych, przygotowywania si�Û
do egzaminów pa��stwowych takich jak: PES – Pa��stwowy Egzamin Specjalizacyjny, LEP –
Lekarski Egzamin Pa��stwowy, a tak�>e do zdobywania punktów edukacyjnych izb lekarskich.
Modu�� e-learningowy sk��ada si�Û z testów i szkole��, które zawieraj�Ç tre��ci merytoryczne 
b�Ûd�Çce wprowadzaniem do testu z wykorzystaniem materia��ów audio i video.
Nad poziomem merytorycznym testów i szkole�� czuwa Rada Naukowa, w której sk��ad 
wchodz�Çlekarze z danych specjalno��ci jak i sami u�>ytkownicy serwisu (lekarze).
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NUR-MED Stanis ��������aw Piechowiak

Urz�Ç�Ç�Ç�Çdzenie posiada certyfikat zgodno ��������ci CE 
i certyfikat badania typu WE oraz jest 
zarejestrowane w Urz �Û�Û�Û�Ûdzie Rejestracji 
Produktów Leczniczych Wyrobów 
Medycznych i Produktów Biobójczych w 
klasie IIB.

KATEGORIA MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

Panel elektryczno-gazowy PEG z o ��������wietleniem LED

Produkowany przez firm�ÛNUR-MED panel elektryczno-gazowy PEG jest 
urz�Çdzeniem medycznym s��u�>�Çcym do dostarczania gazów medycznych, 
pr�Çdu elektrycznego oraz sygna��ów monitoruj�Çcych i informacyjnych do 
otoczenia ��ó�>ka pacjenta w jednostkach s��u�>by zdrowia.  Panel tworz�Çdwa 
wzajemnie po���Çczone, jednokana��owe, duraluminiowe profile, które s�Çna 
sta��e przymocowane do ��ciany pomieszczenia. Profile s�Çsztywne i odporne 
na odkszta��cenia. Ewentualny monta�>na nierównych ��cianach nie wp��ywa 
na utrat�Ûfunkcjonalno��ci. Uniwersalny uk��ad �>eber profilu no��nego pozwala 
na zabudowanie osprz�Ûtu gazowego i elektroinstalacyjnego ró�>nych 
producentów wed��ug wymaga�� Klientów.

W górnej cz�Û��ci urz�Çdzenia mo�>na zamontowa�Éwielofunkcyjne o��wietlenie 
LED, natomiast w dolne lamp�Ûpodwieszan�Ç. Kszta��t profilu aluminiowego 
gwarantuje bezproblemowe utrzymanie czysto��ci, tak wa�>ne w warunkach 
szpitalnych. Barw�Û urz�Çdzenia mo�>na dostosowa�É do kolorystyki 
pomieszczenia.

Produkowany przez NUR-MED panel elektryczno-gazowy PEG jest obecnie jedynym polskim medycznym panelem 
nad��ó�>kowym posiadaj�Çcym wielofunkcyjne o��wietlenie LED.
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Przedsi �Û�Û�Û�Ûbiorstwo Us ��������ug Naukowo-Technicznych „PRO NOVUM” Sp. z o.o.

KATEGORIA MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

LM Serwis PRO - badania diagnostyczne wykonywane w e lektrowniach i elektrociep ��������owniach

Platforma informatyczna integruje i przetwarza:
• wyniki bada ��������,
• wybrane, cieplno-mechaniczne i   chemiczne parametr y pracy,
• wybrane informacje remontowe
w sposób pozwalaj �Ç�Ç�Ç�Çcy na generowanie wiedzy o aktualnym 
stanie technicznym diagnozowanego urz �Ç�Ç�Ç�Çdzenia.

Platforma informatyczna LM system PRo+® - oprogramowanie zarz�Çdzaj�Çce informacj�Çi wiedz�Ço stanie technicznym maj�Çtku 
produkcyjnego elektrowni jest najbardziej zaawansowan�Çtechnicznie aplikacj�Çopracowana na podstawie wiedzy z diagnostyki i 
ponad 20-letnich do��wiadcze�� firmy.

LM serwis PRo jest pakietem funkcjonalnym wy�>ej opisanej platformy 
informatycznej, w którym zaimplementowano algorytmy zdalnej 
diagnostyki udost�Ûpniaj�Çce w trybie on-line wiedz�Ûo aktualnym stanie 
technicznym urz�Çdzenia. System zapewnia wysok�Ç jako���É
diagnozowania przy niskich kosztach oraz udost�Ûpnianie wiedzy w 
sposób dostosowany do indywidualnych potrzeb. Dotychczas 
zrealizowane wdro�>enia w elektrowniach i elektrociep��owniach 
potwierdzaj�Çjego przydatno���É
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Sempre Farby Sp z o.o.

Mo�>�>�>�>liwe zastosowanie:

Przeznaczona do r �Û�Û�Û�Ûcznego wykonywania 
wypraw dekoracyjno ochronnych w 
systemach ocieplania budynków SEMPRE

TERM ST/WM oraz do wyko ��������czeniowych 
pow ��������ok na zewn �Ç�Ç�Ç�Çtrz budynków na typowe 
pod ��������o�>�>�>�>a budowlane, tak �>�>�>�>e pokryte wcze ��������niej 
farbami na bazie �>�>�>�>ywic akrylowych. Produkt 
jest gotowy do u �>�>�>�>ytku i dost �Û�Û�Û�Ûpny w szerokiej 
gamie kolorystycznej wg wzornika MILANO 
lub wg dostarczonego wzoru.

KATEGORIA MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

MARESIL PI-SI Masa tynkarska polikrzemianowo-siliko nowa

MaResiL pi-si jest polikrzemianowo-silikonow�Çcienkowarstwow�Çmas�Çtynkarsk�Ç. innowacyjno���Étego produktu polega na 
wykorzystaniu w trakcie wi�Çzania procesów przebiegaj�Çcych w naturze, wyst�Ûpuj�Çcych tak�>e w �>ywych organizmach 
ro��linnych i zwierz�Ûcych.
Zastosowanie do produkcji nanokoloidów krzemianowych pozwoli��o uzyska�É produkt o wysokiej przepuszczalno��ci pary 
wodnej przy jednoczesnym obni�>eniu ��redniej wielko��ci porów w przedziale od 10 do 100 nm, co w znacznym stopniu obni�>y��o 
sk��onno���Édo osiadania kurzu i innych zanieczyszcze��, których wielko���Éjest niewspó��miernie wi�Ûksza z wielko��ciami porów 

wyprawy tynkarskiej.

Ponadto produkt jest wyj�Çtkowo przyjazny dla ��rodowiska, cechuje si�Û

wyj�Çtkow�Çuniwersalno��ci�Çw stosowaniu na ró�>nego rodzaju pod��o�>a, 

oraz nie jest tak wra�>liwy na warunki atmosferyczne przy wysychaniu jak 

ma to miejsce w przypadku tradycyjnego tynku krzemianowego. 

Dodatkow�Ç korzy��ci�Ç jest polepszenie si�Û w��a��ciwo��ci mechanicznych 

wyprawy tynkarskiej to jest zwi�Ûkszenie przyczepno��ci do pod��o�>a oraz 

odporno��ci na uderzenie.
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APA Sp. z o.o.

KATEGORIA MA ��������E PRZEDSI�Ú�Ú�Ú�ÚBIOSTWO

System inteligentnego zarz �Ç�Ç�Ç�Çdzania budynkiem APA Visio Building Management System  (VBMS) oraz 
elementy wchodz �Ç�Ç�Ç�Çce w jego sk ��������ad (m. in. tzw. Neurony)

Visio BMS to scentralizowany i modu��owy system zarz�Çdzania budynkiem. Jest w 
pe��ni polskim rozwi�Çzaniem ���Çcz�Çcym w sobie elementy programowe i sprz�Ûtowe. 
VBMS ���Çczy w sobie aspekty automatyki, sterowania, monitoringu wideo, 
powiadamiania i zarz�Çdzania prac�Çró�>nych elementów sk��adowych nowoczesnego 
budynku. Odpowiednie, automatyczne dostosowanie si�Ûdo aktualnych warunków i 
sytuacji umo�>liwia tak�>e osi�Çganie wymiernych korzy��ci wynikaj�Çcych z 
oszcz�Ûdno��ci ciep��a, wody czy energii elektrycznej. Infrastruktura b�Ûd�Çc�Ç pod 
kontrol�Ç Systemu mo�>e znajdowa�É si�Û w znacznie oddalonych fizycznie 
lokalizacjach.

System oferuje nowy kompletny standard w zakresie automatyki budynkowej, system oferuje nie tylko software ale i hardware. 
Rozwi�Çzanie softwareowe firmy APA zosta��o w���Çczone do katalagu ofertowego firmy Eaton Moeller pod nazw�ÇxVision.

Nowoczesne urz�Çdzenia wchodz�Çce w sk��ad Systemu umo�>liwiaj�Ç zastosowanie ró�>norodnych technologii komunikacyjnych. 
Infrastruktura b�Ûd�Çca pod kontrol�ÇSystemu mo�>e si�Ûznajdowa�Éw znacznie oddalonych fizycznie lokalizacjach – teoretycznie w 
dowolnym miejscu na ��wiecie. Jednocze��nie takie instalacje s�Çbezpieczne pod wzgl�Ûdem zachowania sterowalno��ci w sytuacjach 
awaryjnych. 
Mo�>liwo��ci systemu: monitoring, komunikacja GSM, wizualizacja graficzna, funkcje pomiarowe i pogodowe oraz sterowanie.
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Politechnika �������� l �Ç�Ç�Ç�Çska, Wydzia �������� Transportu

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Wideo detektor pojazdów i zderze �������� drogowych

Urz�Çdzenie na podstawie analizy tre��ci sekwencji obrazów z kamery wykrywa obecno���Épojazdów w ustalonych polach detekcji i 
mo�>e okre��la�Éparametry ich ruchu. 
Opracowano rozwi�Çzanie architektury sprz�Ûtowej detektora oraz unikalne zaawansowane algorytmy przetwarzania cyfrowego 
strumienia wideo z kamery.  Wideo detektor oparto na uk��adzie FPGA dot�Çd nie stosowanym w  obecnych na rynku detektorach. 
Redukuje to z��o�>ono���Ésprz�Ûtow�Çuk��adów przetwarzania eliminuj�Çc z rozwi�Çzania procesor i zwi�Çzane z nim uk��ady peryferyjne

Dla implementacji, uzyskanych wyników konwersji, we wspó��pracy z firm�ÇZIR –
SSR Bytom, Zak��ad In�>ynierii Ruchu Systemy Sterowania Ruchem R.Balcer i 
spó��ka, Spó��ka Jawna zaprojektowano i wdro�>ono platform�Ûsprz�Ûtow�Çopart�Ç
na uk��adach FPGA typu low cost (o niskim koszcie).
Zastosowanie uniwersalnej platformy sprz�Ûtowej umo�>liwia redukcj�Û kosztów 
rozwoju urz�Çdze�� wideo detekcji. Uzyskanie nowej funkcjonalno��ci urz�Çdzenia 
polega na wymianie konfiguracji zapisanej w pami�Ûci  flash, bez konieczno��ci 
modyfikacji platformy.

Wykorzystywana jest autorska technologia konwersji algorytmów przetwarzania 
strumienia wideo z kamery na konfiguracje uk��adów FPGA.  Strumie�� wideo 
przetwarzany jest w potoku z u�>yciem modu��ów IP realizuj�Çcych elementy 
algorytmu.

Zastosowanie technologii FPGA pozwala uzyska�Éznaczne polepszenie niezawodno��ci dzia��ania i zmniejszenie kosztów u�>ytkowania
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Politechnika �������� l �Ç�Ç�Ç�Çska, Wydzia ��������In�>�>�>�>ynierii Materia ��������owej i Metalurgii

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Zespó ��������technologii zwi �Û�Û�Û�Ûkszaj �Ç�Ç�Ç�Çcych trwa ��������o���É���É���É���Éelementów silników lotniczych

W wyniku realizacji wspólnego przedsi�Ûwzi�Ûcia zespo��u badawczego Politechniki 
�� l�Çskiej oraz WSK-PZL Rzeszów w ramach projektu celowego dofinansowanego przez 
Komitet Bada�� Naukowych zaprojektowano prototypow�Çinstalacj�Ûtechnologiczn�Çdo 
realizacji wytwarzania pow��ok na elementach silników lotniczych.

Za opracowan �Ç�Ç�Ç�Ç i wdro �>�>�>�>on �Ç�Ç�Ç�Ç w 
przemy ��������le lotniczym technologi �Û�Û�Û�Û
zespó �������� autorów otrzyma �������� z 
kanadyjskiej Firmy Pratt&Whitney 
CERTYFIKAT DOSKONA ��������O�������� CI –
Pionierzy Przysz ��������o��������ci Firmy 
Pratt&Whitney Kanada

W 2002 roku firma WSK-PZL Rzeszów najbardziej zaawansowana technologicznie firma 
lotnicza w Polsce zmieni��a w��a��ciciela i wesz��a w Sk��ad  UTC (United Technologies 
Corporation USA) skupiaj�Çc�Çnajwi�Ûksze firmy lotnicze na ��wiecie m.in. Pratt&Whitney 

USA oraz   Pratt&Whitney Kanada. 

W Polsce do momentu opracowania i wdro�>enia nie by��y dost�Ûpne technologie wytwarzania pow��ok, które spe��niaj�Çwymagania 
zagranicznych firm lotniczych w zakresie odporno��ci na wysokotemperaturow�Ç korozj�Û oraz erozj�Û. Dotyczy to zw��aszcza 
producentów silników lotniczych takich jak Pratt&Whitney, General Electric i innych.

Po tej zmianie uruchomiona zosta��a technologia pokrywania elementów silników lotniczych 
dla firmy Pratt&Whitney  w Kanadzie. Obecnie technologia aluminiowania jest z 
powodzeniem stosowana w odniesieniu do najbardziej odpowiedzialnych elementów silnika 
lotniczego w produkcji eksportowej. Certyfikat NADCAP pozwala na przyjmowanie i 
realizacj�Ûzamówie�� z ka�>dej firmy lotniczej na ��wiecie.
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Politechnika �������� l �Ç�Ç�Ç�Çska, Wydzia ��������Organizacji i Zarz �Ç�Ç�Ç�Çdzania

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Wirtualny szpital

Wielokrotnie podczas codziennie wykonywanej pracy, personelowi jednostek ochrony zdrowia 
przydatny móg��by okaza�Ési�Ûdost�Ûp do szczegó��owych instrukcji post�Ûpowania, procedur 
zabiegów medycznych, czy te�>informacji na temat poprawnych, z punktu widzenia ergonomii, 
sposobów obs��ugi pacjenta.

Integracja narz�Ûdzi GIS (ang. Geographic Information System), CMS (ang. Content Management System) oraz wirtualnych modeli 
przestrzeni szpitalnych pozwala na przedstawienie budowy i sposobu dzia��ania szpitala na niespotykan�Çdotychczas skal�Û- mapy 
szpitala umo�>liwiaj�Çprzegl�Çdanie informacji na temat zgromadzonej infrastruktury w uk��adzie topologicznym, wirtualne modele 
pomieszcze�� wskazuj�Çwyposa�>enie szpitalne, sprz�Ût oraz aparatur�Ûmedyczn�Çw bardzo realistycznej formie, natomiast system 
CMS udost�Ûpnia na �>�Çdanie informacje powi�Çzane kontekstowo z dost�Ûpnymi w szpitalu obiektami.

Dostarczenie takich informacji bezpo��rednio na miejsce wykonywania czynno��ci i w 
wymaganym czasie nie zawsze jest mo�>liwe ze wzgl�Ûdu na du�>e ich rozproszenie lub 
nieoptymaln�Çform�Ûzapisu. Naprzeciw tym wymaganiom wychodzi system Wirtualny szpital. 
Swym zasi�Ûgiem obejmuje on sfer�Û zarz�Çdzania i porz�Çdkowania zgromadzonych w 
jednostkach ochrony zdrowia zasobów wiedzy.

Jednostki ochrony zdrowia s�Çspecyficznymi podmiotami, w których wiedza zatrudnionego 
personelu oraz dost�Ûpne zasoby informacyjne i sprz�Ûtowe maj�Çkrytyczne znaczenie dla 
poprawno��ci oraz jako��ci realizowanych procesów. 

Wykorzystanie systemu ma zapewni�Énatychmiastowy dost�Ûp do niezb�Ûdnych dla personelu 
szpitalnego zasobów wiedzy dzi�Ûki technologii RFID po���Çczonej z tematycznymi repozytoriami 
wiedzy.
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Politechnika Cz �Û�Û�Û�Ûstochowska, Instytut Przetwórstwa Polimerów Zarz �Ç�Ç�Ç�Çdzania Produkcj �Ç�Ç�Ç�Ç

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Identyfikacja i badania w ��������a��������ciwo ��������ci granulatów tworzyw sztucznych oraz gotowych wyro bów

Wymiernymi efektami dzia ��������alno ��������ci Instytutu s �Ç�Ç�Ç�Çuzyskane patenty i nagrody uzyskane 
równie �>�>�>�>we wspó ��������pracy z innymi uczelniami, spo ��������ród których wymieni �É�É�É�Émo�>�>�>�>na: 

Oferta badawczo us ��������ugowa Instytutu opiera si �Û�Û�Û�Ûna nast �Û�Û�Û�Ûpuj �Ç�Ç�Ç�Çcym zakresie dzia ��������a��������:
• prowadzenie bada�� na zlecenie firm dotycz�Çce kontroli jako��ci dostarczanych surowców oraz 

produkowanych wyrobów z tworzyw,
• prowadzenie bada�� rozwojowych, które maj�Çpomóc we wdro�>eniu nowych produktów i technologii 

w firmach, 
• prowadzenie szkole�� technologicznych z szeroko poj�Ûtego zakresu przetwórstwa tworzyw 

sztucznych, doskonalenia jako��ci produktów, obs��ugi maszyn i urz�Çdze�� przetwórczych i obs��ugi 
aparatury naukowo-badawczej,

• organizacja studiów podyplomowych w w/w zakresie,
• przygotowywanie opinii dotycz�Çcych innowacyjno��ci wdra�>anych technologii, w ramach ró�>nego 

rodzaju projektów inwestycyjnych prowadzonych przez firmy.

• srebrny medal Mi�Ûdzynarodowej Wystawy Wynalazków i Innowacji, Tajpei i Zagrzeb – wrzesie�� 2009 r. , za prac�Û: The Increase durability of
steel constructions to fatigue-corrosive cracking as a result of anticorrosion protection (Wzrost trwa��o��ci konstrukcji stalowych nara�>onych na 
zm�Ûczeniowo-korozyjne p�Ûkanie jako rezultat ochrony antykorozyjnej)

• patent polski nr   196200, 2008r., Sikora R., Lakutowicz J., Klepka T., Boci�Çga E., Runowicz J.: „Sposób wytwarzania segmentowych rurkowych 
elementów p��awnych”

• br�Çzowy medal podczas IV Mi�Ûdzynarodowej Wystawie Wynalazków w Warszawie przez zespó��
W. Baranowski, K. Werner - Method of steering and the opinion of extrusion proces of the pipes
from polyethylene as well as their quality, ten sam projekt uzyska��równie�>Nagrod�ÛMinistra Nauki 
i Szkolnictwa Wy�>szego z dnia 7.03.2011r.
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Uniwersytet �������� l�Ç�Ç�Ç�Çski, Wydzia ��������Matematyki, Fizyki i Chemii

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Sposób degradacji barwników azowych w procesie oczy szczania ��������cieków przemys ��������owych

Opisywany wynalazek ���Ç���Ç���Ç���Çczy w sobie 

wykorzystanie promieniowania 
mikrofalowego jako efektywnego �<�<�<�<ród ��������a 
ciep ��������a oraz no ��������ników jako inicjatorów 

oraz adsorbentów. Proponowana 
metoda stanowi tanie i proste 
rozwi �Ç�Ç�Ç�Çzanie do oczyszczania ��������cieków 
przemys ��������owych.

Rozwi�Çzanie ���Çczy cechy wyst�Ûpuj�Çce w nielicznych technologiach, wykorzystuj�Çc 
promieniowanie mikrofalowe, no��niki sta��e oraz generacj�Û rodników z wody 
utlenionej. W ramach procesu zachodzi jednocze��nie chemiczny rozk��ad 
cz�Çsteczek toksycznych barwników azowych oraz adsorpcja produktów rozk��adu 
na porowatym no��niku sta��ym. Szczególn�Çcech�Çtego rozwi�Çzania jest mo�>liwo���É
prowadzenia procesu degradacji w sposób ci�Çg��y w urz�Çdzeniach przep��ywowych. 
Mo�>liwe jest równie�> ���Çczenie proponowanego sposobu z innymi znanymi 
technikami jak na przyk��ad na��wietlanie ��wiat��em UV.

Barwniki zazwyczaj stosowane w przemy��le trudno rozk��adaj�Çsi�Ûw ��rodowisku naturalnym a ze wzgl�Ûdu na specyficzn�Çbudow�Ûs�Ç
bardzo szkodliwe dla ��rodowisk, do których s�Çspuszczane ��cieki. Toksyczno���Éwzgl�Ûdem organizmów wodnych, zwi�Ûkszenie 
zapotrzebowania na tlen (COD) oraz zmniejszenie przejrzysto��ci wody to g��ówne cechy ��cieków zawieraj�Çcych barwniki azowe. W 
procesie oczyszczania mog�Çone równie�>powodowa�Ézmniejszenie aktywno��ci z��ó�>biologicznych.

Zwi�Çzki azowe szeroko stosowane do barwienia tkanin stanowi�Çg��ówny sk��adnik ��cieków przemys��u w��ókienniczego. Ponadto 
zastosowanie tych substancji wymaga u�>ycia du�>ych ilo��ci wody oraz dodatkowych substancji jako utrwalaczy lub wywo��ywaczy. 
Redukcja tych zanieczyszcze�� jest bardzo istotnym zagadnieniem w ekologicznym projektowaniu procesu przemys��owego. Proces 
tradycyjnego oczyszczania ��cieków przemys��owych zazwyczaj polega na kaskadowym usuwaniu zanieczyszcze�� metodami 
mechanicznymi, nast�Ûpnie biologiczne lub chemiczne metody usuwania zanieczyszcze��, usuwaniu zwi�Çzków biogennych oraz w 
ko��cowym etapie na tzw. odnowie wody.
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Uniwersytet �������� l�Ç�Ç�Ç�Çski, Wydzia ��������Informatyki i Nauki o Materia ��������ach

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

Kolumna g ��������o��������nikowa

Prezentowane rozwi �Ç�Ç�Ç�Çzanie jakim jest kolumna g ��������o��������nikowa posiada nast �Û�Û�Û�Ûpuj �Ç�Ç�Ç�Çce cechy 
wyró �>�>�>�>niaj �Ç�Ç�Ç�Çce od podobnych rozwi �Ç�Ç�Ç�Çza�������� dost �Û�Û�Û�Ûpnych powszechnie na rynku ��������wiatowym:

Rozwi �Ç�Ç�Ç�Çzanie zg ��������oszono do ochrony w Urz �Û�Û�Û�Ûdzie Patentowym RP 25.11.2010 r. jako wzór 
przemys ��������owy pod nr Wp. 17483 oraz jako wynalazek pod nr P.3 93041.

Innowacyjna kolumna g��o��nikowa wed��ug wynalazku znajduje zastosowanie zarówno w sprz�Ûcie audio 
powszechnego u�>ytku jak te�> sprz�Ûcie audio z najwy�>szej klasy hi-end czy sprz�Ûcie studyjnym. W 
obecnym rozmiarze ok. 1300x500x500 (wysoko���Éx szeroko���Éx g���Ûboko���É), wadze ok. 40 kg z g��o��nikami 
firmy MANGER jest wykonana w wersji kolumny pod��ogowej wolnostoj�Çcej i pretenduje do najwy�>szej 
klasy audio. 
W mniejszych rozmiarach i z g��o��nikami ni�>szej klasy mo�>e by�Éwykorzystywana zarówno jako monitor 
studyjny jak te�>skrajnie w formie g��o��ników do komputera.

• wykorzystanie emitowanego z tylnej cz�Û��ci g��o��nika szerokopasmowego promieniowania akustycznego 
w projekcji przedniej,
• zastosowanie g��o��nika szerokopasmowego, dzi�Ûki czemu jako���Éreprezentacji d�<wi�Ûku jest zbli�>ona do 
parametrów rzeczywistych,
• zastosowanie g��o��nika niskotonowego skierowanego w dó��uzupe��niaj�Çcego pasmo w zakresie niskich 
cz�Ûstotliwo��ci, dzi�Ûki czemu nie ma dudnie�� przy umieszczeniu kolumny w rogu pomieszczenia,

• profilowana obudowa g��o��nikowa o poprzecznym przekroju w kszta��cie elipsy lub okr�Ûgu, pozbawiona przeciwlegle umieszczonych ��cianek -
zmniejszenie ryzyka powstawania fal stoj�Çcych, typowych dla obudów g��o��nikowych w kszta��cie prostopad��o��cianu,
• atrakcyjny wygl�Çd maj�Çcy niebagatelne znaczenie przy popularnym umieszczeniu kolumny w pomieszczeniach mieszkalnych.
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Instytut Techniki Górniczej KOMAG

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

T��������umik ha ��������asu czerpni i wyrzutni powietrza do wspó ��������pracy z wentylatorami du �>�>�>�>ej mocy

Uk��ady wentylacji, s�Çjednym z najbardziej rozpowszechnionych rodzajów �<róde�� emisji 
ha��asu. Charakterystyczn�Çcech�Çtych uk��adów jest szeroki zakres cz�Ûstotliwo��ci w widmie
emitowanego ha��asu, a tak�>e wysoki poziom ci��nienia akustycznego emisji, przek��adaj�Çcy 
si�Ûna znaczny zasi�Ûg emitowanego ha��asu.
Dla zaprojektowanego w Instytucie Techniki Górniczej KOMAG t��umika najbardziej 
znamienne jest to, i�>stanowi uniwersalny ��rodek redukcji ha��asu uk��adów wentylacji. Mo�>e 
by�Éstosowany, zarówno dla czerpni, jak i dla wyrzutni powietrza. Jego zastosowanie 
pozwala na ograniczenie emisji ha��asu do ��rodowiska. Jego istotn�Çzalet�Çjest mo�>liwo���É
zastosowania w przestrzeniach zamkni�Ûtych, do ochrony stanowisk pracy - równie�>tam, 
gdzie wyst�Ûpuje zagro�>enie wybuchem.

Cechy odró �>�>�>�>niaj �Ç�Ç�Ç�Çce przedmiotowy t ��������umik od dotychczas stosowanych rozwi �Ç�Ç�Ç�Çza�������� dotycz �Ç�Ç�Ç�Ç
po ���Ç���Ç���Ç���Çczenia w jednej konstrukcji nast �Û�Û�Û�Ûpuj �Ç�Ç�Ç�Çcych zalet:
• szerokopasmowe t ��������umieni widma ha ��������asu, w tym niskich cz �Û�Û�Û�Ûstotliwo ��������ci;
• niskie opory przep ��������ywu medium przez t ��������umik;
• mo �>�>�>�>liwo ��������ci zabudowy w atmosferze py ��������ów, gazów i mieszanin wybuchowych;
• brak negatywnego wp ��������ywu t ��������umika na uk ��������ad wentylatora, w tym brak wp ��������ywu na temperatur �Û�Û�Û�Û

pracy silnika wentylatora;
• mo �>�>�>�>liwo ���É���É���É���Ézabudowy zarówno na elewacjach, jak i dachach;
• segmentowa budowa, z wyra �<�<�<�<nym podzia ��������em przez rejon wlotu / wylotu medium;
• zastosowanie owalnych p ��������yt d �<�<�<�<wi �Û�Û�Û�Ûkoch ��������onnych w po ���Ç���Ç���Ç���Çczeniu z kierownicami medium;
• uniwersalno ���É���É���É���É, tj. mo �>�>�>�>liwo ���É���É���É���Ézastosowania zarówno do ograniczenia ha ��������asu czerpni, jak 

i wyrzutni powietrza;
• mo �>�>�>�>liwo ���É���É���É���Éwspó ��������pracy z uk ��������adami wentylacji o du �>�>�>�>ej wydajno ��������ci.

Dotychczas stosowane t��umiki 
charakteryzowa��y si�Û skuteczno��ci�Ç na 
poziomie dochodz�Çcym do 30,0 dB (A). 
T��umik charakteryzuje si�Û istotnie 
wi�Ûksz�Ç skuteczno��ci�Ç, bo wynosz�Çc�Ç
SA = 36,9 dB (A), która przek��ada si�Ûna 
konkretny efekt, istotnie polepszaj�Çc 
stan klimatu akustycznego w rejonie 
zabezpieczanego akustycznie, �<ród��a 
ha��asu.
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G��������ówny Instytut Górnictwa

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

HUGE – Podziemne zgazowanie w �Û�Û�Û�Ûgla ukierunkowane na produkcj �Û�Û�Û�Ûwodoru

HUGE - Hydrogen Oriented Underground Coal Gasification for Europe jest trzyletnim 
projektem badawczym wspó��finansowanym przez KE w ramach Research Fund for Coal and
Steel. Celem projektu jest prowadzenie bada�� nad technologi�Çprodukcji wodoru na drodze 
podziemnego zgazowania w�Ûgla w geo-reaktorze. Proces b�Ûdzie kontrolowany poprzez 
zmiany dynamiczne temperatury i ci��nienia reagentów i produktów. Projekt jest zwi�Çzany z 
procesem sekwestracji CO2 w nieeksploatowanych pok��adach kopal��. W ramach projektu 
ocenie poddany zostanie równie�> wp��yw technologii na stan powietrza, wody i stabilno��ci 
pok��adów geologicznych. Obecnie trwaj�Çprace nad wdro�>eniem technologii.

Cele projektu:

• Weryfikacja nowych koncepcji technologicznych w war unkach rzeczywistych: 
- Przeprowadzenie próby produkcji in situ gazu bogate go w wodór w procesie podziemnego 
zgazowania w �Û�Û�Û�Ûgla z wykorzystaniem procesu adsorpcji zmiennoci ��������nieniowej i 
zmiennotemperaturowej
- Podziemne zgazowanie w �Û�Û�Û�Ûgla z zastosowaniem sorbentów chemicznych CO2 
- Podziemne zgazowanie w �Û�Û�Û�Ûgla do gazu bogatego w wodór
- Okre ��������lenie mo �>�>�>�>liwo ��������ci i opracowanie narz �Û�Û�Û�Ûdzi sterowania procesem podziemnej migracji wód i 
gazów w odniesieniu do: efektywno ��������ci zgazowania w �Û�Û�Û�Ûgla do wodoru i minimalizacji zmian 
��������rodowiskowych w nast �Û�Û�Û�Ûpstwie procesu in-situ konwersji w �Û�Û�Û�Ûgla do wodoru. 

- Opracowanie procesu podziemnego zgazowania w �Û�Û�Û�Ûgla w skali PDU w celu wykorzystania p ��������ytkich 
pok ��������adów w �Û�Û�Û�Ûglowych kopal ��������, w których produkcja zosta ��������a zaprzestana ze wzgl �Û�Û�Û�Ûdów ekonomicznych 
lub z uwagi na niekorzystne uwarunkowania geologicz ne.

- Opracowanie podstaw procesu podziemnego zgazowania  w�Û�Û�Û�Ûgla oraz systemu monitoringu w warunkach 
p��������ytkich pok ��������adów w �Û�Û�Û�Ûglowych: budowa generatora, eksploatacja generatora , wygaszenie reaktora.

Technologia podziemnego 
zgazowania w �Û�Û�Û�Ûgla, jako 
jeden z mo �>�>�>�>liwych 
sposobów dywersyfikacji 
�<�<�<�<róde ��������energii zyskuje 
coraz wi �Û�Û�Û�Ûksze 
zainteresowanie zarówno 
w Unii Europejskiej jak i na 
��������wiecie.
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Instytut Chemicznej Przeróbki W �Û�Û�Û�Ûgla

KATEGORIA INSTYTUCJA SEKTORA BADAWCZO-ROZWOJOWEGO

ECOAL.PL –Inteligentny system regulacji procesu spa lania paliw sta ��������ych w kotle ma ��������ej mocy dla 
ogrzewnictwa indywidualnego

W sk��ad systemu eCoal.pl wchodz�Ç:
1. Innowacyjny palnik automatyczny nowej generacji dla paliw sta��ych.
2. Innowacyjny sterownik procesu spalania paliw sta��ych.
3. Innowacyjny w ogrzewnictwie indywidualnym system zdalnego sterowania.

System oparty jest na oryginalnym w��asnym algorytmie, który umo�>liwia zautomatyzowanie 
regulacji procesu spalania paliw sta��ych w kotle ma��ej mocy dla ogrzewnictwa indywidualnego, 
bez konieczno��ci stosowania drogich analizatorów zawarto��ci tlenu w spalinach. Do regulacji 
procesu spalania wykorzystuje si�Ûdane uzyskiwane z miernika temperatury spalin. Parametry 
pracy palnika ustalane s�Çautomatycznie i nie ma konieczno��ci ustawiania ich r�Ûcznie (w 
przeciwie��stwie do dotychczas stosowanych sterowników w sektorze ogrzewnictwa 
indywidualnego). Sterownik p��ynnie dobiera optymalne parametry spalania przy zmianie 
paliwa w szerokim zakresie jako��ciowym – od pelletów z biomasy do w�Ûgla kamiennego. 
Eliminacja r�Ûcznego sterowania palnikiem przez u�>ytkownika kot��a pozwala na istotne 
obni�>enie zu�>ycia paliwa, co jest �<ród��em powa�>nych efektów ekologicznych i 
ekonomicznych. System archiwizuje wszystkie parametry pracy (temperatury oraz statusy 
urz�Çdze��) na karcie pami�Ûci oraz umo�>liwia odczytanie i ustawianie parametrów pracy uk��adu 
centralnego ogrzewania za pomoc�Çkomputera, z mo�>liwo��ci�Çzdalnej obs��ugi za pomoc�Ç
przegl�Çdarki internetowej.

Rozwi �Ç�Ç�Ç�Çzanie zosta ��������o wyró �>�>�>�>nione z ��������otym medalem na �������� wiatowych Targach 
Wynalazczo ��������ci, Bada �������� Naukowych i Nowych Technologii BRUSSELS INNOVA 2009  w 
Brukseli


